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O que queremos concluir
com o resultado?

Esta Atende a ,
bom? especificacio?

Reprovo Posso

ou nao”? comprar?
Esta P

? P
aprovado Veg;g‘;? Esta de acordo
| com a legislacao?
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O que podemos concluir
com o resultado?

Depende proposito inicial.
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O que podemos concluir
com o resultado?

Obijetivo:

- aceitacao/rejeicao: coleta deve ser aleatoria

- estudos cientificos: coleta pode ser direcionada

- Identificacao de causas: coleta pode ser direcionada

- controle de processo: coleta pode ser aleatoria ou
direcionada
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O que podemos concluir com o resultado?

Plano de aceitacao ndo informa a qualidade do lote

Um plano de aceitacao/rejeicaonao substitui uma
sistematica de inspecao de linha,

Plano com n reduzido (analise cara) nao oferece a
garantia de um plano com n maior

Planos de amostragem aceitam / rejeitam lotes




Planos de amostragem: Qr = 7 Andlises e
: o 5 [{ D A Controle de
importancia da escolha do plano adequado A L

O que podemos concluir com o resultado?

Pesquisa de Salmonella
n=10 c=0 m=aus/25¢g

- Analisa 259

- Analisa 259 do Pool de 10 x 259 (25g+ 25g+ 25g+ 25g+ 25g+ 25g+ 25g+ 25g+ 25g+25)
- Analisa individualmente 10 x 259

- Analisa 2509

- Analisa 250g de amostra composta de 10 x 25¢g

Qual procedimento é adequado?
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Sistema de Garantia de Qualidade

Sistema de Especificacéo
amostragem

Amostragem

Procedimento
de coleta

Método de
analise

Resultado
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Plano de amostragem

Conceito As caracteristicas
sdo representados

“passa ou hdo passa .
por um numero

(contido dentro de
uma escala continua)
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(N)

himero total de
unidades

(populagdo)

total de unidades
produzidas e
manipuladas nas
mesmas condicoes
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Plano de amostragem

n ¢ = nimero de aceitac¢do

himero de

unidades nimero de defeituosos

amostrais
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Como escolher um Plano de Amostragem?

&~ N

Presenga / Auséncia Contagem

Plano de duas classes Plano de tres classes

E possivel aceitar a presenga? n, c, mM

Sim

c> 0
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Condigdo de uso / consumo do produto

reduz

mantém

aumenta

Uteis, contaminantes em
geral, reduzem a vida dtil
Cont. total, Bolores e leveduras

aumenta a vida util
n=5 c¢=3

ndo altera
n=5 c=2

reduz a vida Gtil
n=5 c=1

Indicadores: perigo
indireto e baixo
Coliformes, Enterobacteriaceae

reduz o perigo
n=5 c¢=3

ndo altera
n=5 c¢=2

aumenta o perigo
n=5 c=1

Perigo moderado: risco
direto, distrib. Limitada

A.aureus, B.cereus, C.perfringens

n=5 c=2

n=5 c=1

n=10 c=1

Perigo sério: grave s/
risco de vida, dur. moder.
Salmonella, Shiguella, Vibrio

n=5 ¢=0

n=10 ¢=0

n=20 ¢=0

Perigo severo: risco vida,
seqliela cronica, dur. Longa
C.botulinum

n=15 ¢=0

n=30 c¢=0

n=60 c=0
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Curva Caracteristica de Operacao

e = Risco do Produtor

g

Curva corocteristica
n=300,c¢ =5

8= Risco do Consumidor

Probabilidade de aceitagio
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Fragdo defeituosa
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P1 Fragao defeituosa

Figura 3: curva caracteristica de operagao ideal Figura 2: curva caracteristica de operagdo e riscos do produtor e consumidor
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a) Plan de dos clases: n=5, ¢=0/1/2/3 b) Plan de dos clases n=10, c=0/1/2/3
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P4 proporcion de insatisfactorias en el lote p.. proporcion de insatisfactorias en el lote
& c¢) Plan de dos clases: n=30, c=0/1/6/9 d) Plan de dos clases: n=5, c=1; n=10, ¢=2;
2 5 n=30, c=6
g 1 = E 1.5 \
S g
g i \ \ Gl % " n=5,c=1
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p4. proporcion de insatisfactorias en el lote p. proporcion de insatisfactorias en el lote
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Probabilidade de aceitacao (Pa)

Planos de amostragem por atributos de 2 e 3 classes

Lotes contendo 5, 20 ou 50% de unidades com resultados > “m”

Plano de

amostragem

Plano de 2 classes Plano de 3 classes Plano de 3 classes
Plan de Plan de Plan de
n c dos clases 0% > M* 5% >M dos clases 0%>M 10%>M 20%>M dos clases 0%>M 25%>M 50%>M
G D G,TD 0,77 0727 @ 0,33 0,33 0,33 @ 0,03 0,03 0,03
5 1 098 0,98 0,77 So7t” 0,74 0,53 o383 ot 0,19 0,11 0,03
5 2 1,00 1,00 0,77 0,94 0,90 0,58 0,33 0,50 0,50 0,19 0,03
5 3 1,00 1,00 0,77 0,99 0,99 0,59 0,33 0,81 0,81 0,23 0,03
10 0 @ 0,60 0,60 m 0,11 0,11 0,11 m < < <
To— 1 .97 0,91 0,60 5,387 0,38 0,24 N g0+ 0,01 0,01 <
10 2 0,99 0,99 0,60 0,68 0,68 0.32 0,11 0,05 0,05 0,02 <
10 3 1,00 1,00 0,60 0,88 0,88 0,34 0,11 0,17 0,17 0,03 <
15 0 - 0,46 0,46 0,46 0,04 0,04 0,04 0,04 < < < <
20 0 0,36 0,36 0,36 0,01 0,01 0,01 0,01 < < < <
60 0 0,05 0,05 0,05 < < < < < < < <

* Apréciese que cualquier % > M est4 incluido en el % > m; por ejemplo, en el caso de 20% > my 10% > M, se deduce que el 10% estan entre my M.
< significa P,< 0,005.
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Tabla7-1 Planes de dos clases (¢ = 0)] Probabilidades de aceptacién (Pﬂde lotes que contengan las proporciones indicadas
de unidades de muestra aceptables e insatisfactorias.

Composicion del lote
Numero de unidades e muestra analizadas del total de la pobiacfd@

% de aceptables % de insatisfactorias

(100-p) (p) 3 5 10 15 20 30 60 100
08 2 094 090 0,82 B 0,67 Q55 L30 0,13
95 (5 ) 086 077 060 |o46] 036  [021] [0,05] 0,01
90 ~0 0,73 050 0,35 &2+ 0,12 emsn z =
80 20 051 033 011 004 0,01 <
70 30 0,34 0,7 0,03 < <
60 40 0,22 0,08 0,01
50 50 0,13 0,03 <
40 60 0,06 0,01
30 70 0,03 <
20 80 0,01
10 90 <*

*< significa que la P, < 0,005.
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Tabla7-1 Planes de dos clases (¢ = 0)] Probabilidades de aceptacién (Pﬂde lotes que contengan las proporciones indicadas
de unidades de muestra aceptables e insatisfactorias.

Composicion del lote
Numero de unidades e muestra analizadas del total de la pobiacfd@

% de aceptables % de insatisfactorias

(100-p) (p) 3 5 10 15 20 30 60 100
98 _B 0,94 .90 082 074 087 055 030 0,13
95 (5 ) 086 [0,77] [oe0] o046 Joss] 021 005 0,01
90 ~0 0,73 B8 B3 0,21 O 0,024 < =
80 20 051 033 011 004 0,01 <
70 30 0,34 0,7 0,03 < <
60 40 0,22 0,08 0,01
50 50 0,13 0,03 <
40 60 0,06 0,01
30 70 0,03 <
20 80 0,01
10 90 <*

*< significa que la P, < 0,005.
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Se a meta for:

Maximo 5% de produtos com Salmonella

Rejeitar com probabilidade de 95 %

Qual deve ser o plano de amostragem?
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Probabilidade de aceitacao (Pa)
Planos de amostragem por atributos de 2 e 3 classes
Lotes contendo 5, 20 ou 50% de unidades com resultados > “m”

o)

m 20% >m 50% >m
Plano de
amostragem Planolée 2 clasges Plano de 3 classes Plano de 3 classes
Plan de Plan de Plan de
n e, dos clases 0% >/M 9% >\ dos clases 0%>M 10%>M 20%>M dos clases 0% >M 25%>M 50%>M
5 0 0,77 7 0,77 0,33 0,33 0,33 0,33 0,03 0,03 0,03 0,03
5 1 0,98 ,98 0,77 0,74 0,74 0,53 0,33 0,19 0,19 0,11 0,03
5 2 1,00 ,UD or— ~ Lo, n o nno fal ~a NnEeEnN n4a 0 ng
5 3 1,00 1,00 0
\ Se a meta for:
10 0 0,60 0,60 0
10 1 0,91 0,91 0 ,
10 2 0,99 0,99 0 s
: Il - % ¢ Maximo S% de produtos com Salmonella
15 0 - 0,46 0,46 0 . e e
I I O Rejeitar com probabilidade de 95 %
0,05 0,05 < < < < < < <

* Apréciese que cualquier % > M est4 incluido en el % > m; por ejemplo, en el caso de 20% > my 10% > M, se deduce que el 10% estan entre my M.

< significa P,< 0,005.
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Qualidade / Inocuidade

Qualidade, imagem, posicionamento
do produto é responsabilidade do
acionista / dono

A Inocuidade € responsabilidade
Técnica.

A selegdo da ferramenta adequada é
de responsabilidade da equipe técnica.
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Plano e Amostragem
Qual a eficiencia?

A protecdo conferida e o poder
discriminatério de um plano de
amostragem dependem
fundamentalmente do TAMANHO DA
AMOSTRA
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Obrigado !




